M4 BOHLER

ACEROS PARA TRABAJO EN FRIO

Formatos disponibles

| Barras planas | | Chapas rectificadas | | Productos largos | | Forja de matriz abierta | | Chapas

| Barras redondas | | Barra redonda rectificada |

Descripciéon

BOHLER K110 - Es el estandar de acero ledeburitico con 12 % de cromo de estabilidad dimensional.

e Especialmente adecuado para templar al aire.
¢ Buena tenacidad.
¢ Alta resistencia al desgaste.

e Permite la nitruracién al bafo.

Para herramientas de corte (matrices y punzones), herramientas para estampacion, para trabajar madera, cizallas para cortar chapa de
poco espesor, herramientas para laminar roscas, herramientas para estirar, para embuticién profunda y extrusién en frio. Para la
industria farmacéutica y cerdmica, para cilindros de laminacién en frio, para trenes de laminacién de cajas multiples, herramientas de
medicién y moldes de pldstico pequefios que requieran gran resistencia al desgaste.

Propiedades

« Acero ledeburitico con 129% de Cromo y alto contenido en Carbono
¢ Buena estabilidad dimensional
e Especialmente adecuado para temple al aire.

Aplicaciones

> Cuchillas de mdquinas (para los

productores) > Laminacion > Conformado en frio

> Acuiado > Corte fino / Troquelado / Estampacion > Compactacion de polvo

> Componentes estandar (moldes, placas,

> Componentes para la industria del
clavos, punzones)

> Tornillos y cilindros reciclaje

> Componentes para equipos bajo tierra )
(perforacién, ejes, etc.) > Rodillos > Componentes de desgaste

> Componentes generales de ingenieria > Thread rolling

mecdnica
Designacién Estandares
1.2379 | SEL 4957 | ENISO
~T30402 | UNS
X153CrMoV12 | EN
D2 | AlSI
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M BOHLER

Composiciéon Quimica

ACEROS PARA TRABAJO EN FRIO

BOHLER K110

C Si Mn Cr Mo \"
1,55 0,30 0,30 11,30 0,75 0.75
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recocido
Dureza mdx. 250 HB
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IA BOHLER ACEROS PARA TRABAJO EN FRIO BOHLER K110

Tratamiento térmico

Recocido

Temperatura (°C) 800 to 850 gl(?glvirfg?;rglilred cooling in furnace at a rate of 10 to 20°C/hr down to approx. 600°C, further

Aliviar el estrés

o Slow cooling in furnace. Intended to relieve stresses set up by extensive machining, or in
Temperatura (*C) 65010 700 complex shapes. After through heating, hold in neutral atmosphere for 1 to 2 hours.

Temple y revenido

Complex shapes / air, simple shapes / air blast, oil, salt bath from (220 to 250°C or 500 to
Temperatura (°C) 1030 to 1070 550°C) or gas. Holding time after temperature equalization: 15 to 30 minutes. After
hardening, tempering to the desired working hardness, see tempering chart.

Tempering chart
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Hardening temperature:
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Anlasstemperatur in °C / Tempering temperature, °C
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IA BOHLER ACEROS PARA TRABAJO EN FRIO BOHLER K110

Continuous cooling CCT curves
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Isothermal TTT curves

ACEROS PARA TRABAJO EN FRIO

BOHLER K110
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Austenitising temperature: 1020°C / 1868°F

Holding time: 30 minutes

Influence of work diameter on core hardness and hardness penetration

Werksttckdurchmesser in mm / Work diameter mm
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Hardening temperature: 1030°C / 1886°F

Quenchant:
Oil
------ Air
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Heat treatment sequence

ACEROS PARA TRABAJO EN FRIO

BOHLER K110

1200
Hérten / hardenin

1100 Py 9

1000 2. Vorwarmstufe
€ 900 2" preheat stage Luft
© )
< air
3
® 800 1 .'Vorwarmstufe Anlassen
Q 1% preheat stage
g— 700 P 9 “\ vor dem Nitrieren
(0} tempering
': 600 bv mbad before nitriding
o ar
< 500 salt bath ~ ~=
B 400 Ofenabkiihlung | W / Anlassen \
8 cooling in furnace ‘Warmbad auf Arb?nshane
£ 300 salt bath , tempering ‘
2 \ working ha‘rdniss \

200
‘Spannungsarm-! \ , \
100 glithen v
0 Stress relieving \

Zeit/ Time Harteprifen / H

Physical Properties

Reinigen / Cleaning

ardness test

Temperatura (°C) 20

Densidad (kg/dm?) 7,67
Conductividad térmica (W/(m.K)) 23,9
Calor especifico (J/(kg.K)) 470
Resistencia eléctrica especifica (Ohm.mm?2/m) 0,65
Maddulo de elasticidad (10°N/mm?) 200
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Expansién térmica

Temperatura (°C) 100 200 300 400 500 600 700
Expansion térmica (1076 m/(m.K)) 11 11,4 11,9 12,2 12,7 12,8 12,1

Para mds informacién vea WWW.acerosbohler.com

The data contained in this brochure is merely for general information and therefore shall not be binding on the company. We may be
bound only through a contract explicitly stipulating such data as binding. Measurement data are laboratory values and can deviate from
practical analyses. The manufacture of our products does not involve the use of substances detrimental to health or to the ozone layer.
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